SUPPLY-CHAIN-MANAGEMENT
WIE GROSS SOLL MEIN LAGER SEIN?

Sich standig andernde Markte sind typisch fir die aktuelle
Wirtschaftslage. Kurzer werdende Produktlebenszyklen, Zu-
nahme der Produktvarianten sowie ein vermehrter Trend zu
kundenorientierter LosgréRe-1-Produktion bendtigen neue
Lagerkonzepte.

Zuviel von einem Produkt auf Lager und gleichzeitig sinken-
de Nachfrage kénnen Betriebe schnell in Schwierigkeiten
bringen. Eine richtige Strategie hilft, um immer gentgend,
aber nie zuviel zu lagern.

Supply-Chain-Management hat viele Anwendungsmaglich-
keiten. Eine davon ist ein Planungstool fur klinische Studien
im Pharmabereich.

lhre Vorteile

7 Hohere Effektivitat und Effizienz
? Geringere Lagerbestande

7 Geringeres Risiko

7 Verkirzte Reaktionszeiten

Unsere Leistungen fiir Sie

7 Erstellen von Supply-Chain-Modellen

# Optimierung der Modelle im Hinblick auf vorgegebenen
Betriebsstrategien

Zielgruppe

7 Fertigungs- und Handelsbetriebe unterschiedlicher
Branchen — unabhangig von der Unternehmensgrofe

7 Pharmabetriebe mit klinischen Studien
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Das ideale Lager reduziert die Reaktionszeiten.

Osterreichs Nr. 1

in der angewandten
Produktionsforschung

LEADING INNOVATIONS



