SEMIAUTOMATISCHES
MESSSYSTEM FUR DACHSTEINE

QUALITATSKONTROLLE VON DACHSTEINEN

Bei der Produktion von Dachsteinen wird Beton unter ho-
hem Druck in eine Form gepresst. Ein Hartmetallwerkzeug
formt dabei gleichzeitig die Oberkontur des Dachsteins
und gibt ihm damit sein Aussehen. Um den Verschleil® der
Werkzeuge zu Uberwachen, wird in regelmafiigen Abstan-
den der Querschnitt des Dachsteins an mehreren Stellen
vermessen.

Aus diesem Messdaten werden verschiedene Messgrofien
berechnet, wie z.B.

7 die Steinstarke an ausgewahlten Stellen

7 die Form von Deck- und Wasserfalz

7 die Breite (min., max.) des Dachsteins

? das Spiel zwischen zwei Dachsteinen

# der Vergleich zu einer CAD-Sollkontur

Messprinzip: Lasertriangulation

Messung mit Lasertriangulation

Die Vermessung des Steins erfolgt mit Lasertriangulation.
Dabei wird mit zwei Halbleiterlasern eine Linie auf den Stein
projiziert. Diese Linie wird von zwei Kameras aufgenom-
men und auf Basis einer Kalibrierung in reale GréRen (mm)
umgerechnet. Dadurch steht im Rechner ein kompletter
Querschnitt des Dachsteins. Aus den Rohdaten werden bis
zu 30 abgeleitete Messgrofien berechnet, die alle wesentli-
chen Eigenschaften des Steins abdecken.

Aufbau als semiautomatisches Messsystem

lhre Vorteile

? Schnelle Qualitatskontrolle

7 Messung des Steins vor dem Trocknen mdglich
7 Vollstandige Erfassung der Form des Steins

7 Frei einstellbare Toleranzgrenzen

Technische Daten

Messgenauigkeit: 0,1 mm

Messbereich: 300 x 100 mm?

Messzeit < 1 sec (exkl. Handling)

Einbindung einer Waage iber RS232 Schnittstelle
Berechnung von bis 30 abgeleiteten MessgréRen
Beliftetes Gehause zum Schutz vor Staub

Auswertung der Messdaten
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