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lhreVorteile:

7 Materialspezifische Zerspanungsparameter
vorhanden

7 Geringere Werkzeugkosten in der Bearbeitung
durch verifizierte Zerspanungsparameter

7 Vergleichsdaten fir die Materialentwicklung

7 Verminderung von Nebenzeiten zur Erhdhung
der Produktivitdt des Anwenders

7 Stabilisierung von Bearbeitungsprozessen zur
Qualitatssteigerung

7 Kundenbindung durch hohe Zufriedenheit des
Anwenders

7 Ergebnisse durch unabhangiges Forschungs-
institut ermittelt
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Ermittlung der Zerspanbarkeit

Viele Materialien missen in der Verarbeitung span-
abhebend bearbeitet werden. Eine Untersuchung der
Zerspanbarkeit kann bereits wesentlich zum spateren
Verkaufserfolg beitragen; denn eine schlechtere Zer-
spanbarkeit flhrt in den meisten Fallen auch zu héhere
Herstellkosten fur den Anwender.

Wir ermitteln fir Ihr Material die kostenoptimalen
Zerspanungsparameter und fiihren Zerspanungs-
vergleiche bzw. Benchmarks durch. Wir bieten Kom-
petenz in der spanabhebenden Bearbeitung unter-
schiedlicher Werkstoffe:

7 Werkzeugstahle

7 Stahlguss und Grauguss

7 Kobalt- und Nickelbasislegierungen
7 Titan und Titanlegierungen

7 Verbundmaterialien (Composites)
7 Aluminiumlegierungen

2 Technische Kunststoffe

LEADING INNOVATIONS

Fiir jeden Bearbeitungsvorgang

Jeder Bearbeitungsvorgang hat unterschiedliche
VerschleiBmechanismen.

Um hier dem Anwender bestmogliche Vorrausset-
zung in der Zerspanung zu bieten, betrachten wir die
Zerspanungseigenschaften bei den Ublichen spanab-
hebenden Bearbeitungsverfahren wie:

7 Frasen

7 Drehen

7 Bohren

7 Tieflochbohren

7 Gewindeschneiden und -formen

7 Sagen

Unser Know-how

Der Einsatz modernster Messmethoden ermdglicht
eine genaue Analyse des Zerspanungsvorganges.
Unser langjahriges Know-how in der Zerspanungs-
forschung garantiert wissenschaftlich fundierte Er-
gebnisse.

In der Versuchsfiihrung wenden wir folgende Metho-
den an:

7 VerschleiRanalyse der Werkzeuge

7 Schnittkraftmessung

7 Thermografie

7 Schwingungsanalysen

7 Finite-Elemente-Berechnung
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