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Österreichs Nr. 1
in der angewandten

Produktionsforschung

LOSGRÖSSE 1 IN DER
Präzisionsmontage
Totale flexible Automatisierung für die Massenproduktion

Hochinnovativer vollautomatischer Präzisionsmontage-
prozess in der Zylinderschlossmontage
Bei dem entwickelten Prozess werden 60 unterschiedliche 
feinmechanische Bauteile und eine komplexe Miniaturfeder 
bei äußerst engen Toleranzverhältnissen in Baugruppen 
montiert. Für diese Applikation wurde ein einzigartiges me-
chanisches und steuerungstechnisches System entwickelt, 
das in der Lage ist, Losgröße 1 zu produzieren. Die realisier-
te Anlage stellt europaweit einen der flexibelsten Montage-
prozesse dar.

Ihre Vorteile
Realisation of highly flexible industrial production processes 
by the means of modern process development techniques.

Eingesetzte Entwicklungstools: 
	Six SigmaÒÒ
ToleranzanalyseÒÒ
StabilitätstestÒÒ

Gesicherter Mehrstufiger Entwicklungsprozess:
VorentwicklungÒÒ
ProzessentwicklungÒÒ
Integration und Umsetzung zur ProduktionsanlageÒÒ
Abhängig von der Komplexität der AufgabenstellungÒÒ

Technische Daten
Losgröße 1: Jeder Zylinder wird individuell bestücktÒÒ
Taktzeit: < 2 sec pro MontageteilÒÒ
60 unterschiediche MontageteileÒÒ
2 Spezialgreifer für 60 verschiedene TeileÒÒ
Teilevarianz total: 80 StückÒÒ
Teilegröße: d = 2,5 mm; L = 1 mm bis 5 mmÒÒ
Feder: d = 1,8 mm; L = 6,9 mmÒÒ
Sensorik: < 1ppm DetektionssicherheitÒÒ
Datenverwaltung bis ca. 10.000 Stück im VorlaufÒÒ
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Präzisionsmontageprozess

60 zu montierende Teile im Größenverhältnis

Sicherheit garantiert


