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Simulationsgestitzte Planung & Optimierung bei Profactor

Leistungsspektrum
Ganzheitliche Losungen und Dienstleistungen mit Simulation und Optimierung

Methodische Schwerpunkte und Themen:

>

Y

Simulationsgestutzte Analyse
Bereich der technischen Logistik (Produktionslogistik,
Materialflusssysteme, Transportlogistik, Supply Chain)

und Optimierung im

Intelligente Optimierung auf
Metaheuristiken

Grundlage  von

Prozessabsicherung und Auslegung komplexer, volatiler
Systeme mit Hilfe von Ablauf- bzw. Ereignissimulation

Integrative Simulation technischer und organisatorischer
Prozesse (z. B. Logistikablaufe und Geschéftsprozesse)

Gemischt diskret/kontinuierliche Simulation
Prozessvisualisierung / Animation

Digitale Fabrik / Digitale Produktion

F&E-Leistungen:

>

>

Analyse, Absicherung und Optimierung bestehender
oder geplanter Produktionsablaufe

Festlegen und Einstellen des optimalen Betriebspunktes

Konzeption und Entwicklung simulationsgestitzter
Entscheidungs- und Optimierungswerkzeuge fur die
Planung und den operativen Betrieb

Entwicklung kundenspezifischer Ldsungen fir die
Produktionsfeinplanung und Produktionsregelung
(Scheduling, Dispatching, Sequencing, ...)

Entwicklung von simulationsgestitzten Testumgebungen
fur das Erproben und Optimieren von Leitsystemen

Modell- und Algorithmenentwicklung

Wissenstransfer:

>

Begleitung bei der Ein- und Durchfilhrung von
Simulations- und Optimierungsprojekten im
Unternehmen

Unterstitzung bei der Entwicklung von Strategien fur die
technische Logistik

Moderation kundenspezifischer Workshops
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Simulationsgestitzte Planung & Optimierung bei Profactor

Profactor Production Control (PPC)

Leistungsspektrum und Referenzen

Ein modulares Konzept zur L6sung kundenspezifischer Problemstellungen

PPC Portfolio

Studien Lésungen Service Know-how
IST-Analysen und Assistenzsysteme Change Management Simulation /Modellierung
Potentialstudien Systeme zur Planungs- und und Training Kernkompetenzals Grundlage

Aufzeigen und Bewerten von
Engpassen; Quantifizieren von
Potentialen und MaBnahmen

Entscheidungsunterstitzung,
Trainingssimulatoren, Testbeds,
,Betreiber-Simulation“

Planung und Begleitung der
Umsetzung; Training fur Benutzer
und Betreiber

Prozessoptimierung
Optimieren von Systemen der
technischen Logistik (Layout,

Parameter, Strategien, Planungs-
und Steuerungsalgorithmen, ...)

MES-Komponenten
Algorithmen, Prozess-und
Bewertungsmodelle, elektronische
Plantafeln etc. zur Integration in
bestehende Systeme

Support
Wartung und kontinuierliche
Weiterentwicklung, Upgrade-

Service, Trouble Ticketing
System, Hotline, Help-Desk

Prozessabsicherung

Simulationsgesttitzter
Leistungsnachweis, virtuelle
Inbetrieb- und Abnahme,
simulatives Testen von

MES-Lésungen
Scheduling und Dispatching
Lésungen als integrierte oder

stand-alone Anwendungen

Engineering
Kundenspezifische Anpassungen
und Entwicklungen, Schnittstellen,

Integration

simulationsgestiitzter Systeme

Bewertung

Simulationsergebnisse richtig
bewerten und interpretieren

Planung & Optimierung

Metaheuristiken als Grundlage fiir
Scheduling & Dispatching

Logistik
Prozessverstandnis, Erfahrung in
unterschiedlichen Doménen

Wissensbasis

Umfangreiche Algorithmen und
SW-Bibliotheken; Partner-

Leitsystemen Netzwerk als Erganzung

Simulation als zentrale Kernkompetenz
Einsatz unterschiedlicher Modellvarianten entlang des Produktionslebenszyklus

Angebots- und Entscheidungsphase Planung & Entwicklung Inbetriebnahme Betrieb
Prinzip- Visualisierungs- Engineering SoftCom Operative
modelle modelle Modelle Modelle

Modelle

Kennzeichen

Kennzeichen Kennzeichen Kennzeichen

Kennzeichen

2 Schematisches 2 Kundenspezifische 2 Kundenspezifische 2 Finales Layout 7 Realisiertes Layout
Layout Layoutvarianten Layoutvarianten
7 Idealisierte 7 Realistische 7 Definierte 7 Sperzifizierte 7 Reale Produktionsdaten

Eingangsdaten Eingangsdaten Eingangsdaten Testdaten und Datenkopplung

2 Korrekte Ablauflogik 2 Vereinfachte Ablauflogik 7 Detaillierte Ablauflogik 7 Reale Steuerung/Logik 7 Reale Steuerung/Logik
Anwendung Anwendung Anwendung Anwendung Anwendung
7 Kommunikation von 7 Diskussion eines 7 Detailplanung und 7 Testen der realen Leit- 7 Entscheidungs-

Lésungskonzepten konkreten Layouts Dimensionierung und Steuerungssoftware unterstutzung fur Planer

2 Vergleich und Disponenten

unterschiedlicher
Produktions- und
Logistikstrategien

7 Entwurf von
Loésungskonzepten

2 Optimierung von Layout 2 Optimierung von
und Strategie Strategien 7 Automatisierte

2 Virtuelle Inbetriebnahme G LA L

7 KVP-Unterstiitzung
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Simulationsgestitzte Planung & Optimierung bei Profactor Leistungsspektrum und Referenzen

Losungen
Optimaler Betriebspunkt, optimierte Betriebsflihrung, Prozessabsicherung

Dem kombinierten Einsatz von Simulation und intelligenten
Optimierungsverfahren zur Planung, Absicherung und optimierten
Betriebsfuihrung sind kaum Grenzen gesetzt. Nachstehend finden
Sie eine Auswahl an entsprechenden Aufgabenstellungen. Die
von uns eingesetzten Verfahren und Methoden sind in der Regel
branchenneutral, sodass wir lhnen Lésungen in den
unterschiedlichsten Doméanen anbieten kénnen:

ey ={ =4 =l Rd

A

» Prozessgestaltung fir Maschinen und Anlagen: Sl = =
Parameter- und Strukturanalyse, Analyse mechatronischer = Ei = -
und regelungstechnischer Prozesse, simulationsgestitztes == :"-'ﬂ-ﬂw&r@%
Testen und Debuggen von Steuerungssoftware, Anderungs- {“i“ mg = [

und Variantenmanagement

» Fertigung:
Kapazitats-, Auslastungs- und Durchlaufzeitoptimierung,
Abtaktung, Linienabgleich, Ristzeitminimierung

» Montage:
Sicherstellung der Materialversorgung, Dimensionierung von
Bereitstellflachen und Entkoppelungspuffern, Entwicklung =
von Personaleinsatzstrategien, Stdrmanagement, - 3 e 8
Variantenmanagement, Sicherstellung von Zielterminen i ‘ g i‘
a

E‘ijE

» Produktionslogistik / Betriebslogistik:
Entwicklung und Optimierung von Materialfluss- und
Bereitstellstrategien, Lagerdimensionierung, Abrufstrategien,
optimale Auslegung von Transportkapazitaten,
Bestandsminimierung, Werkzeugtransport, Leerguthandling,
Materialflusssimulation, Logistiksimulation, Logistikplanung,
Logistikoptimierung, Leistungsanalyse
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Simulationsgestitzte Planung & Optimierung bei Profactor Leistungsspektrum und Referenzen

Losungen
Optimaler Betriebspunkt, optimierte Betriebsflihrung, Prozessabsicherung

» Optimaler Betriebspunkt:

Gesamtoptimierung unter Berlicksichtigung konkurrierender
Einzelziele, Lésen von Zielkonflikten, Bericksichtigung
stochastischer und zeitabhangiger Einflisse, Strategien zur
Nachfilhrung des optimalen Betriebspunktes bei Anderung
der Randbedingungen oder Eintreten von Stérungen,
Auswabhl und Optimierung eines optimalen
Produktionskonzeptes

» Produktions(fein)planung / Produktionsregelung:
Strategien zur Auftragsein- und Auftragsdurchsteuerung,
Reihenfolgeplanung / Disposition, Robuste Dispatch-Regeln

far hochvolatile Systeme, Sequenzbildung,
LosgréRenoptimierung, Ressourceneinsatzplanung,
Fuhrparkdisposition

» Vertikale Integration / Geschaftsprozesse /

Linie i bei einer itat von 10
2050000

Engineering-Prozesse: 1

Analyse und Optimierung funktionstbergreifender Ablaufe §\-*:::ﬂ'+++ﬂ
(Business Process Management), ganzheitliche Betrachtung £ N \\ **::_Fqﬁﬂ
technischer und organisatorischer Aspekte, wirtschaftliche N !
Bewertungen schwer quantifizierbarer Kosten, Activity-Based \;ﬂ\::;*;ﬂ
Costing - |

30000 600,00 90000 120000 1500,00 100,00 2100,00 240000 2700.00 300000 3300,00 360000
MTTR [s]
[ 93% - 94%  05% 6% — 07% — 6% — 69%

» Holistische Prozessoptimierung:

Optimierung von Prozessen hinsichtlich ihrer Nachhaltigkeit
unter Berucksichtigung, technischer, 06kologischer und
O6konomischer Aspekte

» Marketing und Training:

Visualisierung von Prozessen als Unterstitzung fur Angebot
und Marketing, Schulungs- und Trainingsmodelle, Testen von
Inbetriebnahmeszenarien
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Simulationsgestitzte Planung & Optimierung bei Profactor Leistungsspektrum und Referenzen

Forschungs- und Entwicklungsthemen
Wir gestalten den Stand der Technik mit

Digitale Fabrik / Virtuelle Abnahme / Prozessabsicherung:

» Neue Methoden, Konzepte und Werkzeuge zur
Verwirklichung einer durchgangigen Planungs- und
Engineering-Kette entlang des Produkt-Lebenszyklus

» Ziel ist eine ganzheitliche Planung, Realisierung,
Steuerung und laufende Verbesserung aller wesent-
lichen Fabrikprozesse und -ressourcen in Verbindung
mit dem Produkt unter Verwendung digitaler Methoden.

» Schwerpunkt ist die simulative Prozessabsicherung
sowie die virtuelle Abnahme von Produktionssystemen
zur Verkirzung der Inbetriebnahmezeiten. Strategien
und LOsungen werden dabei vollstandig am Rechner
entwickelt, getestet und optimiert.

Optimaler Betriebspunkt / Integrative Simulation:

» Ganzheitliche Modellierung technischer und Simulationsgestitzte
organisatorischer Prozesse mit einer dynamischen Optimierung
Kosten-Nutzen-Bewertung

. . . . modell funktion
» Ziel ist das Aufzeigen ungenutzter Synergien und

Potentiale sowie das Einstellen eines optimalen Osi ot
] planen, steuern
Betriebspunktes. und regeln

Intelligente Optimierung mit Metaheuristiken: Optimierungs-
algorithmen

» Verknupfung von Simulation mit heuristischen,
stochastischen und lernenden Verfahren der diskreten
Optimierung sowie mit Verhandlungsstrategien aus dem
Bereich der Multi-Agenten-Systeme

» Ziel ist die Entwicklung (semi-)automatischer Planungs-
und Entscheidungssysteme fir die Systemoptimierung
(Struktur und Parameter) sowie far die
Produktionsfeinplanung  (Reihenfolgen,  LosgréRRen,
Ressourceneinsatz).

Dynamische Kosten- und Umweltmodelle:

» Entwicklung von Konzepten fur die simulationsgestitzte
Analyse von Nachhaltigkeitsaspekten

» Ziel ist die ganzheitliche Betrachtung ©6konomischer,
Okologischer und sozialer Produktionsaspekte sowie
deren Auswirkung auf das Kostengeflge.
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Simulationsgestitzte Planung & Optimierung bei Profactor

Vorteile fur unsere Kunden
Motivation und Kreativitat ist nicht alles

>

Ganzheitliche Losung von Problemstellungen:

Experten aus mehr als 15 Disziplinen von der Physik
und Mathematik Uber alle wichtigen
Ingenieurwissenschaften bis zur Betriebswirtschaft und
Logistik stehen fiur die Bildung optimaler Projektteams
zur Verfugung. Bereichs- und themenubergreifendes
Arbeiten ist ein Kennzeichen der Profactor GmbH.

Simulations- und Modellierungskompetenz:

Mehr als 12 Jahre Erfahrung mit Industrieprojekten, eine
kontinuierliche Weiterentwicklung
funktionierendes Wissensmanagement gewahrleisten
eine rasche und effiziente Projektumsetzung mit
modernsten Methoden und Werkzeugen.

sowie ein

Aktuellste Optimierungsverfahren:

Der Einsatz Verfahren der diskreten
Optimierung erlaubt effiziente Lésungen fir Probleme,
die bisher nicht automatisiert werden konnten.

neuester

Breites Prozess-Know-how:

Die groR3e Zahl an erfolgreich durchgefihrten Projekten
bildet die Basis fur ein umfangreiches Prozesswissen in
unterschiedlichen Doménen. Dies erleichtert das
Verstehen unserer Kunden und das korrekte Abbilden
der zu untersuchenden Systeme.

Unterschiedliche Werkzeuge:

Je nach Aufgabenstellung setzen wir die
geeigneten Methoden ein:
Bewegungssimulation,
Metaheuristiken,
wissen.

jeweils
Ereignissimulation,
kontinuierliche Simulation,
Verhandlungsstrategien, Experten-

Umfassende Bibliotheken und Algorithmen:
Eigenentwicklungen sichern uns einen Technologie-
vorsprung fur die Umsetzung innovativer Losungen.

Netzwerk zu anderen Institutionen und Firmen:
Zur Erganzung unserer eigenen Kompetenzen pflegen
wir  ein Institutionen,

Netzwerk zu flhrenden

Universitaten und Firmen.
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